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ILAHOTAILINUA
Hucnunmunara "OnepaTuBHO ympaBiieHue Ha npousBojacTtBoto” (OVII) e ocHoBomonara-
1a 3a MOJrOTOBKAaTa Ha CIEHUAINCTU ¢ 00pa3oBaTeliHAa U KBATM(HUKAIMOHHA CTErNeH ‘‘Oakaia-
BBp” B cnenuanHocT “UuaycTpuaiien OusHec u npeanpueMadectBo”. Ts € mpriiokHa HKOHOMH-
Yyecka AUCLHUITINHA, U3yYaBallla MoIX0Id U METOH 3a B3€MaHe Ha YIPABICHCKU PEIICHUs, CBBP-
3aHU C ONEPATUBHUTE aCHEKTH HA yIpaBJICHUE Ha ONEpallMOHHATA CUCTeMa Ha MPEeANpPHUSTHETO.
C u3yuyaBaHeTO Ha Ta3W JAMCLUUIUIMHA CTYJCHTHUTE OT CIIELMATHOCTTa MpUa00MBaT HEOOXOAUMHU-
T€ TEOPETUYHU U MPAKTUYECKU 3HAHHUS, 32 J]a MOrar Ja:
- OLICHABAT BaXKHOCTTA Ha ONEPATUBHUTE PEUICHUS, CBbP3aHU ChC CPEIHOCPOUYHOTO U KPATKOC-
POYHOTO IIAHUPAHE U KOHTPOJI Ha TpaHCHOPMALIMOHHUTE MPOIIECH B MIPEANPUATUETO;
- TI03HaBaT OCHOBHHUTE BHJIOBE 3alacH M HE3aBBPIICHO MPOU3BOJICTO U Ja YIPABIsABAT TAXHATA
HAJIMYHOCT;
- B3eMar peleHus 3a U300p Ha CUCTeMa 3a OIEepaTUBHO YIpaBJICHUE Ha MPOU3BOJCTBOTO U 3a
IUTAaHUPAHE U KOHTPOJI Ha MaTepUaTHUTE 3aracH;
- pa3KpuBaT BB3MOXXHOCTU 3a IMO-IIBJIHO YJOBJIETBOPSIBAHE Ha MPUOPUTETUTE Ha H30paHaTa
OTepaIlMOHHA CTPATErHs Ha MPEANPUSITHETO;
- aHaIM3HUpaT ChOTBETCTBHETO Ha M30paHaTa CUCTEMa 3a ONEPATHBHO YIIPABICHUE C TEKYIIUTE
OTIEpPAIMOHHU U TEXHUYECKHU YCIOBHUSA 32 OCHIIECBSABAaHE Ha MPOU3BOICTBOTO.
- pa3paboTBaT IEJNEBH MOKA3aTENH 3a U3MEpPBaHE Ha MPEICTaBIHETO HAa M30paHaTa cUCTEMa 3a
OTIEpaTUBHO YIPABJICHHE HA IPOU3BOJICTBOTO.
Jucnunnunara ,,OnepaTUBHO YIIpaBlieHHE Ha MPOU3BOACTBOTO” ce 0azupa Ha U3y4YaBaHU-
T€ B NPEIXOJHUTE CEMECTPU MUCHUIUIMHU ' OmnepanuoHeH MEHUIKMBHT', ,,JIkoHOMuKa Ha
npeanpusTuero’, ,,Teopus Ha ynpasiaeHueto” u ,,Mapketunr’. Hatpynanurte 3HaHusl ca OCHOBa
3a U3y4yaBaHe Ha MIUPOK KPBI' OT UKOHOMHUYECKU TUCIUIUIMHY B CIEIHATHOCTTA — ,,Y IPaBJICHUE
W OpraHu3alys Ha MepcoHana B MHIAycTpuATra’, ’busHec noructuka’, ,,busHec miaHupaHe Ha
NpeanpuaTueTo”, ,, IKOHOMUYECKH aHaIU3 Ha IPEANPHUATUETO .

INLTEMATHUYHO CbABPKAHUE

No.
no HAUMEHOBAHUME HA TEMUTE N NIOJATEMHUTE

pen

TEMA 1. CbBIIHOCT HA OIIEPATUBHOTO YIIPABJIEHUE HA
IMPOU3BOJACTBOTO (OYII)

1.1. | Comnocr Ha OYII
1.2. | TIpeamer u o6exT Ha OVII
1.3. | Pons va OVYII 3a mog06psiBaHe HA HKOHOMHUYECKUTE MTOKA3aTENH Ha MPEANPHITHETO

TEMA 2. OCHOBHMU ETAIIN U 3AJIAYHA HA OYII
2.1. | OcHoBHu 3anaun Ha OYII

2.2. | OcHoBHu etanu Ha OVII

TEMA 3. INTAHUPAHE 1 KOHTPOJI HA KAITAIIUTETA

31 HnaHHpaHe U MPOTHO3UPAHC HA TBPCCHETO U KAIlallUTCTAa

32 BI/IZLOBG IIAHOBE 3a KallalguTeT

33 I/I360p Ha MOJAXO0/J 3a INTaHWUPAHC U KOHTPOJI HA KallallUTETa

34 HHaHI/IpaHeTO Ha KallaluTeTa KaTo HpO6J’ICM 3a O6pa60TBaHC Ha OIIalKuTe

TEMA 4. INTAHUPAHE 1 KOHTPOJI HA HAJIMYHOCTHUTE OT MATEPHUAJIU,
3AI'OTOBKHU U HE3ABBPHIEHO ITPOU3BOJACTBO




4.1.

BI/I)_IOBC 3aracyu U HE3aBbPIICHO MPOU3BOJACTBO

4.2. | Y360p Ha KOJIMYECTBOTO HA MIOPHYBAHKUTE JOCTABKH
4.3. | Y300p Ha BpeMETO 3a JOCTABSIHE HA HY)KHHUTE KOJIMIECTBA
4.4. | Cucremu 3a aHATN3 M KOHTPOJ Ha HATUYHOCTHTE OT CYPOBUHU M MaTEePUAIH
TEMA 5. HOPMATHUBHA BA3A HA OYII
10.1 | O6um nonoxeHus
10.2 | Kanenpapno-mnanoeu nopmarusu (KITH) B MacoBoTo 1 eqpocepuitHOTO NpOU3BOJICTBO
10.3 | KIIH B cpenHoCepuitHOTO MPOU3BOACTBO
10.4 | KITH B npe6GHOCEPUITHOTO M €ANHHYHOTO IPOM3BOACTBO
TEMA 6. KPATKOCPOYHO IIVTAHUPAHE
12.1 | CemHOCT ¥ OCHOBHH Ipymu MeToau. [IpropuTeTHH mpaBmia
12.2 | KpaTtkocpodHo ImIaHupaHe B MACOBOTO M €APOCEPHHHOTO MPOM3BOICTBO
12.3 | KpaTtkocpouHo miaHupaHe B CPETHOCEPUHHOTO IPOU3BOICTBO
12.4 | KpaTtkocpodHO IIaHUpaHe B JpeOHOCEPHITHOTO W €IMHIYHOTO MPOM3BOJCTBO
12.5. | KpatkocpouHo nmanupane B cdepara Ha yCIyTUTE
TEMA 7. AMCIIEUUPAHE
7.1. | OneparuBeH oT9eT, KOHTPOJI M aHAJIN3 Ha M3IBJIHEHAETO HA IUIAHOBETE.
7.2. | Perymupane
TEMA 8. CUCTEMMU 3A OYII
8.1. | MRP — Ilnanupane Ha MOTPEOHOCTHTE OT IPOU3BOICTBEHH PECYPCU
8.2. | Lean manufacturing (M34ucTeHo npoM3BOJICTBO)
8.3. | OPT — TexHonOrHs 3a ONTHMU3UPAHO IIPOU3BOJICTRO.
TEMA 9. HIOJOBPSIBAHE HA OVYII
9.1. | Usmepsane u mogobpsisane Ha aeitHoctute mo OVYII
9.2. | U36op Ha npropuTeTH 3a NoA00psIBaHE HA PEICTABSIHETO
9.3. | Moxaxoau 3a mogoOpsiBaHe Ha MPEICTABSIHETO
9.4. | Texuuku 3a I0JOOPSBAHE HA IPEACTABSHETO

Oo61o:




INI. METOJIU HA NOATOTOBKA M NPOBEXJIAHE HA
OBYUYEHMUE!

Y4eOHuAT mpoliec Mo TUCHUIUIMHATA B IUCTaHIIMOHHA (hopMa Ha oO0ydyeHHe MpoTHYa Ha Oa3ata
Ha MPEIOCTaBeHU €NIEKTPOHHU YUeOHH MaTepuaiu, MPUMEPHU Ka3ycu U 3a/1ayM 32 CaMOCTOSITe -
Ha paboTa. 3a YCHEIIHOTO ChCTaBsSHE Ha 3a/JaYKTe 3a CAMOCTOSITeNTHA pPadoTa CTyIEHTUTE TpsiOBa
Jla TOJTy4aT MHCTPYKIIMH Ype3 eJIeKTPOHHU CPEeACTBa 3a KOMYHUKAIMS KaTo ce 6a3upar Ha mpe-
JIOCTaBEHUTE MPUMEPHH pa3paboTKU. 3a MOATOTOBKA MO Y4eOHOTO ChABPIKAHHME CTYACHTUTE
TpsiOBa Ja U3MONI3BAT U MPUMEPHUTE TECTOBU BBIIPOCH, KOUTO Il ca Ha Pa3MOJIOKEHUE B IUIAT-
dbopmara 3a TUCTaHIIMOHHO 00y4eHue Ha MY -BapHna.

IV. ®OPMU HA KOHTPOJI:

m’)\lg;m BUJI U ®OPMA HA KOHTPOJIA Bpoii | UA3 u.
1. CemecTpuaJieH (TeKylr) KOHTPOJ
1.1. |Kypcoa pabora 1 30
1.2. | CamocrosTenHa paboTa Mo mpeIBapuTeIIHO 3a/1a]IcHa TeMa 3 20
1.3. |PaGora no ka3ycu 3 45
0010 3a ceMecTpHAJIEH KOHTPOJI: 7 95
2. CecueH (KpaeH) KOHTPOJI
2.1. | Uznut (Tect) 1 37
Q0110 32 cecHeH KOHTPOJI: 37
Q0110 32 Bcnuku popMu HA KOHTPOJI: 8 132
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MeTtoauTe 3a TOATOTOBKA ¥ MMPOBEXIaHE HA O0YIEHHUE Ce MIPEACTABAT B CHOTBETCTBHE C yTBBbpAcHaTa NHCTpYKIHA
3a pa3paboTBaHe Ha yyeOHa mporpama 3a JUCHMIUIMHA B JUCTaHIMOHHA (opma Ha oOydeHue Ha MKoHOMMUYECKH
yHUBEpCUTET — BapHa.



